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Abstract of EP0646517 

The invention relates to a driver's cab series of 



modular construction with driver's cabs (1) of 
different lengths and heights and with different 
body extensions over the cabs, the driver's cab 
front wall (2) and the driver's cab rear wall (3) 
being identical components and the side walls (5) 
being of different heights. The height-variable 
driver's cab door (6) is of modular construction. In 
their lowest design the driver's cab series have a 
basic door (7) and all higher designs have a 
basic door (7) with a door top part (8) which is 
adapted to the top frame part (9) of the basic 
door (7) and is designed as a plug-in frame part, 
the basic door (7) and door top part (8) being of 
closed appearance. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft Fahrerhaus-Baureihen modu- 
taren Aufbaues mit Fahrerhausern unterschiedlicher 
Langen- und Hohenabmessungen und unterschiedlj- s 
chen Dachaufsatzen, wobei Fahrerhaus-Vorderwand 
und Fahrerhaus-ROckwand Gleichteile sind und die Sei- 
tenwande unterschiedliche Hohen aufweisen. 

Es sind Fahrerhaus-Baureihen modularen Auf- 
baues bei Kraftwagen mit Fahrerhausern unterschiedli- 10 
cher Langen- Breiten- und Hohenabmessungen nach 
der DE 36 1 7 161 A1 bekannt Kernbaustein dieser Fah- 
rerhaus-Baureihen-Konzeption ist eine alien Baureihen 
einheitliche FahrerhaustQr und dazu angepaBte Fahrer- 
hausteile. Solcherart wird im Rahmen einer Serienferti- 75 
gung eine kostengOnstige Herstellung und Montage 
unterschiedlicher Fahrerhauser urrter dem Gesichts- 
punkt einer raschen und f lexiblen Typen-Variationsmfig- 
lichkeit erzieti 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die gat- 20 
tungsgemaBen Fahrerhauser im Fertigungs- und Mon- 
tageaufwand noch weiter zu optimieren. 

Dies wird erfindungsgemaB durch hohenvariable 
FahrerhaustQren modularen Aufbaues erreicht, wobei in 
der detailiierten AusfQhrung die Fahrerhaus-Baureihen 25 
in ihrer niedrigsten AusfQhrung eine BasistQr aufweisen 
und al(e hoheren Bauarten eine BasistQr mit einem an 
dem oberen Rahmenteii der BasistQr adaptierten TQr- 
aufsatz, der als Steckrahmenteii ausgebildet ist, wobei 
BasistQr und TQraufsatz ein geschlossenes Erschei- 30 
nungsbild darstellen. Solcherart kann gegenuber dem 
bekannten Stand der Technik auf einen Dachrahmen. 
der in der Montage mit hoherem Fertigungs- und Ein- 
bauaufwand verbunden ist, verzichtet werden. Die TGr- 
aufsatze kfinnen unterschiedliche Hfihen aufweisen 35 
und somit den Bedarf an verschiedenen FahrerhaustQ- 
ren bzw. Fahrerhauskabinenhohen abdecken. 

Die Erfindung ist in einem AusfGhrungsbeispiel dar- 
gesteltt und beschrieben. 

Es zeigen: 40 

Fig. 1 ein niedriges Fahrerhaus in der Perspektive. 

Fig. 2 eine Fahrerhaustur zum Fahrerhaus nach 

Fig. 1, 45 



hohenvariablen Seitenteilen 5 sind hohenvariable Fah- 
rerhaustQren 6 zugeordnet. In der niedrigsten AusfQh- 
rung des Fahrerhauses 1 ist die hdhenvariable 
FahrerhaustQr 6 gleich der BasistQr 7 nach Fig. 2. Bei 
hoheren Fahrerhausern 1 gemaB Fig. 3 mit den Gleicht- 
eilen der Fahrerhaus-Vorderwand 2 und der Fahrer- 
haus-ROckwand 3 sowie dem Dachaufsatz 4 und den 
hohenvariablen Seitenwanden 5 besteht die hdhenva- 
riable FahrerhaustQr 6 gemaB Fig. 4 aus einer BasistQr 
7 und einem auf das obere Rahmenteii 9 der BasistQr 7 
aufgesteckten TQraufsatz 8 bzw. Steckrahmenteii 
gemaB Fig. 5. BasistQr 7 und TQraufsatz 8 konnen in 
vorteilhafter Weise lasergeschweiBt Oder in einer ande- 
ren Verbindungsart miteinander verMebt sein. 
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Fahrerhaus 
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Fahrerhaus-Vorderwand 
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Fahrerhaus-ROckwand 
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Dachaufsatze 
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hOhenvariable Seitenteile 
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hdhenvariable FahrerhaustQr 
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BasistQr 
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TQraufsatz bzw. Steckrahmenteii 


9 


oberes Rahmenteii von 7 



PatentansprOche 

1. Fahrerhaus-Baureihen modularen Aufbaues mit 
Fahrerhausern unterschiedlicher Langen- und 
Hohenabmessungen und unterschiedlichen Dach- 
aufsatzen, wobei Fahrerhaus-Vorderwand und Fah- 
rerhaus-ROckwand Gleichteile sind und die 
Seitenwande unterschiedliche H6hen aufweisen, 
gekennzeichnet durch hohenvariable Fahrerhaus- 
tQren (6) modularen Aufbaues. 



Fig. 3 ein hoheres Fahrerhaus in der Perspektive, 

Hg. 4 eine FahrerhaustQr zum Fahrerhaus nach 

Fig. 3. 50 

Fig. 5 eine Fahrerhaustur gemaB Fig. 4 im nicht 
zusammengesteckten Zustand. 

Die Fig. 1 zeigt ein Fahrerhaus 1 niedrigster Bauart 55 
mit fur alle Baureihen gleichen Fahrerhaus-Vorderwand 
2 und Fahrerhaus-ROckwand 3. Die Seitenteile 5 sind 
hOhenvariabel, wie auch unterschiedliche Dachauf- 
satze die H6he der Fahrerhauser bestimmen. Den 



2. Fahrerhaus-Baureihen nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fahrerhaus-Baureihen in 
ihrer niedrigsten AusfOhrung eine BasistQr (7) auf- 
weisen und alle hoheren Bauarten eine BasistQr (7) 
mit an dem oberen Rahmenteii (9) der BasistQr (7) 
adaptierten TQraufsatz (8), der als Steckrahmenteii 
ausgebildet ist, wobei BasistQr (7) und TQraufsatz 
(8) ein geschlossenes Erscheinungsbild darstellen. 

3. Fahrerhaus-Baureihen nach Anspruch 1 oder 2. 
dadurch gekennzeichnet, daB die BasistQr (7) und 
der aufgesteckte TQraufsatz (8) durch Laser- 
schweiBen verbunden sind. 



3 



EP0 646 517 B1 



4 



4. Fahrerhaus-Baureihen nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet daB die BasistOr (7) und 
der aufgesteckte Turaufsatz (8) durch Klebung ver- 
bunden sind. 

5 

Claims 

1. Cab model ranges of modular design with cabs of 
various lengths and heights and with different roof 
tops, the cab front and rear walls being identical 10 
parts and the side walls having different heights, 
characterised in that the cab doors (6) are of varia- 
ble height and modular design. 

2. Cab model ranges according to Claim 1 , character- is 
ised in that the lower version of the cab model 
ranges has a base door (7) and that all higher ver- 
sions have a base door (7) with a door top adapted 

to the upper frame part (9) of the base door (7), 
which door top (8) is designed as a slot-in frame, 20 
base door (7) and door top (8) forming a complete 
whole. 

3. Cab model ranges according to Claim 1 or 2. char- 
acterised in that the base door (7) and the slotted- 25 
in door top (8) are connected with each other by 
means of laser welding. 

4. Cab model ranges according to Claim 1 or 2, char- 
acterised in that the base door (7) and the slotted- 30 
in door top (8) are glued together. 

Revendicatlons 

1. SeYie de fabrication de cabines de conduite de 35 
construction modulaire comprenant des cabines de 
conduite de longueur et de hauteur differentes et 
dont les toits ont une surel6vation differente, la 
paroi avant et la paroi arriere de la cabine conres- 
pondant toujours aux m ernes pieces et les parois 40 
laterales ayant des hauteurs diff6rentes, 
caracterisee par 

des portieres de cabines de conduite (6) de hauteur 
variable et de construction modulaire. 

45 

2. Serie de fabrication de cabines de conduite selon la 
revendication 1, 

caracterisee en ce que 

les series de fabrication de cabines de conduite 
pour la realisation la plus basse comportent une so 
portiere de base (7) et toutes les constructions plus 
hautes ont une portiere de base (7) avec une sure- 
levation de portiere (8) adaptee a la partie de cadre 
supe>ieure (9) de la portiere de base (7), cette 
rehausse etant en forme de cadre emmanche, la 55 
portiere de base (7) et la rehausse de portiere (8) 
constrtuant un ensemble ferme d'aspect uniforme. 

3. Sene de fabrication de cabines de conduite selon la 



revendication 1 ou 2, 
caracterisee en ce que 

la portiere de base (7) et la rehausse ou sureleva- 
tion de portiere (8), emmanchee, sont reliees par 
une soudure au laser. 

4. Serie de fabrication de cabines de conduite selon la 
revendication 1 ou 2, 
caracterisee en ce que 

la portiere de base (7) et la rehausse ou sureleva- 
tion de portiere (8), emmanchee, sont reliees par 
collage. 
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